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PERMBLEDHJE

Mbrojtja e mjedisit éshté céshtje aktuale né
mbaré botén. Ky punim &shté njé kontribut i
vogél né kété drejtim né té cilin éshté paraqitur
rigarkullimi i baterive si dhe teknologjité pér
rigarkullimin e tyre. Ményra e pérpunimit té
plumbit nga baterité e harxhuara éshté njé proces
i automatizuar, mirépo ndérmarrjet e ndryshme i
kané edhe ményrat e veta specifike té pérpunimit,
si: ményrén e dromcimit, hidroseparimin, tharjen,
transportin e produkteve etj. Si shembull kemi
marré kombinatin Trepca né Mitrovicé si dhe
firmén BBU-Austri. Grumbullimi dhe pérpunimi
i léndéve sekondare, né rastin toné Plumbi, ka
efekte t&¢ shumanéshme duke filluar qé nga ruajtja
e mjedisit, ai ekonomik, social etj. Roli i rigarku-
llimit kryesisht éshté ekonomik dhe ekologjik,
ndérsa pérparésité kryesore jané:

- Ruajtja e produkteve sekondare;

- Kursimi i energjisé gjaté pérfitimit té materia-
leve t&€ ndryshme nga léndét sekondare;

- Mbrojtja e mjedisit et].

Fjalét kyce: Rigarkullim, bateri, plumb

ABSTRACT
Environment protection is important all over
the world. This project is a small contribute in this
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matter, where it is presented the recirculation of
batteries and the recycling technologies for batter-
ies. Lead processing from discharged batteries is
totally automatic, however, different enterprises
have already their specific ways of processing,
as: raging way, hydro separation, desiccation
and products transportation etc. As an example
we have considerd two companies, “Trepca” in
Mitrovica and BBU-Austria. Amassment and
treatment of secondary substances, in our case,
lead, has multilateral effects for environment,
economy, social protection, etc.

The role of recirculation is economical and eco-
logical, while main priorities are:

- Protection of the secondary products;

- Energy savings from secondary substances;

Protection of the environment etc.

Keywords: Recirculation, battery, lead.

Kohét e fundit mbrojtja e mjedisit éshté né
axhendat e té gjitha institucioneve me karakter
kombétar dhe ndérkombétar. Né té gjitha takimet
gé u mbajtén dhe mbahen nga shkencétarét mé
eminent né boté té cilét merren me problematikén
e nxehjes globale si dhe ndotjen e mjedisit né
pérgjithési éshté théné se faktori njeri éshté fak-
tori kryesor qé ndikon né rritjen apo shpejtimin e
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ngrohjes globale si dhe ndotjen e mjedisit.

Pérpunimi i baterive prej té cilave pérfitohen
prodhime tregétare si¢ jané: plumbi, aliazhet e
plumbit, granulat e propilenit etj. jo vetém qé
sjellin pérfitim ekonomik, por né té njejtén kohe
zgjedhin edhe problemin e ruajtjes sé mjedisit si
dhe té shéndetit té njeriut.

Baterité jané burime kimike té rrymés njé
kohore dhe kané pérdorim té madh né indus-
tri sidomos né até té automobilave. Baterité me
(rimbushen) dhe né grupin industrial (jané mé té
rénda se 1 kg).

Duke e véshtruar ciklin e prodhimeve teknike,
mund té cekim tri lloje té riqarkullimit dhe até:
Rigarkullimi i produkteve té mbetura, rigarku-
llimi gjaté pérdorimit si dhe rigarkullimi gjaté
prodhimit t& vazhdueshém. Rigarkullimi paraqet
pérdorimin e serishém té prodhimeve té shfryté-
zuara, materialeve hedhuriné pa apo me pér-
punim paraprak. Pérsa i pérket vendit toné,
situata &shté mijaft brengosése. Nuk ekziston
asnjé udhézim apo rregullore pér grumbullimin
e baterive, gjithashtu vetédija e njerézve né keté
drejtim &shté né nivel jo t& kénaqshém.

SKEMAT TEKNOLOGJIKE TE PERPUNIMIT
TE BATERIVE TE PERDORURA

Meényra e pérpunimit té plumbit nga bateri-
té e harxhuara éshté njé proces mjaft i automa-
tizuar, mirépo ndérmarrjet e ndryshme i kané
edhe ményrat e veta specifike té pérpunimit, si:
ményrén e dromcimit, hidroseparimin, tharjen,
transportin e produkteve etj. Fraksionet e lehta
dhe té rénda pas dromcimit té baterive mund té
ndahen né suspensione té dendésive té caktu-
ara (me hidroseparacion), njé proces i tillé i pér-
punimit éshté paraqitur né figurén 1.

Me dendési té suspensionit prej 1.800 kg/m®,
béhet ndarja e fraksionit té lehté dhe té réndé né
hidrociklon. Sipas késaj teknologjie, fitohen tri
fraksione: Pb-Sb aliazh me 91-92% Pb; Sulfatet
dhe oksidet, pasta dhe lymi me 62-68% Pb dhe
faza jo metalike-plastika.

Kjo metodé e ndarjes ujore éshté mjaft e au-
tomatizuar dhe shkalla e shfrytézimit t& metalit
me kété metodé éshté rreth 99% [2].

Njé prej ményrave t& pérpunimit t& mbeturi-
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nave té baterive éshté edhe ajo e firmés BBU-Aus-
ményré té pérpunimit té mbeturinave té baterive
té plumbit me ané té hidroseperacionit e ka edhe
firma Tonoll né Milano, ajo Humbolt né Gjermani
dhe Penaro né Francé, e po ashtu kjo ményré e
pérpunimit éshté pérdorur edhe né kombinatin
Trepca né Mitrovicé.

Pérpunimi i baterive té plumbit mund té béhet
edhe né furrat gropore, né ményré té drejtpérdrejt

Figura 2. Pérpunimi i mbeturinave té baterive

sipas procesit BBU-Austri
Lecienpa: 1. Hambari pér sharzh, 2. Shiriti pér transport,
3. Mesé hambari me ullukun pércjellés 4. Tersja rrotu-
lluese, 5. Ulluku dridhés, 6. Sita dridhése, 7. Pérthithja
e pluhurit, 8. Cikloni, 9. Transporti dridhés me sitén, 10.
Dromcimi me cekicé, 11. Elevatori me kova, 12. Separa-
tori cik cak, 13. Ulluku dridhés pér transport, 14. Pasta
(PbSO,) e lengét, 15. Transportuesit pneumatiké, 16.
Bunkeri pér fraksionet metalike, 17. Bunkeri pér pasté
(PbSO,), 18. Filtri.
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pa e béré procesin e dromcimit dhe klasifikimit t&
tyre, njé veprim i tillé kryhet sipas teknologjisé sé
firmés gjermane Varta. Si e meté e madhe e kétij
procesi éshté djegia e materieve organike té cilat
pérmbajné klor dhe kloruri i plumbit i krijuar
paraget helmueshmeéri té larté [6].

Né Trepgé deri né vitin 1985 shkrirja e baterive
éshté béré né njé furré né formé té korités, ku si
léndé djegése éshté pérdorur koksi i cili ndérkohé
e ka luajtur edhe rolin e reduktuesit, ndérsa pér
formimin zgjyrés éshté pérdorur guri gélgeror.
Kjo metodé ka gené mijaft efikase dhe rentabile,
mirépo kushtet pér puné kané gené té véshtira,
prandaj si rezultat i késaj, kjo metodé u zévendé-
sua me até t& ndarjes dhe ndértimin e furrave
rrotulluese pér shkrirje. Gjaté ndarjes sé baterive
té harxhuara kryesisht pérfitohen nénproduktet
qé jané paraqitur né tabelén 1.

Pérmbajtja e metalit
Prodhimi Pjesa teknike Plumbi Antimoni
Fraksionet
metalike, rrjetat 26-30 93-97 2-5
dhe gelité
Pasta, lymi 56-66 55-65 0,3-0,8
dhe pluhuri
Kutia plastike 14-17 -
Separatori 3 -

Tabela 1. Ményrat pér pérpunimin e plumbit
nga baterité e harxhuara

TEKNOLOG]ITE PER SHKRIRJEN E FRAKSIONEVE
METALIKE TE MARRA GJATE PROCESIT TE NDARJES

Né metalurgjiné e plumbit né Zveqan jané té
instaluara dy furra rrotulluese pér shkrirjen e
fraksioneve gé dalin nga ndarja. Pjesa e trashé
metalike i nénshtrohet procesit té shkrirjes, kurse
plumbi, pasta dhe lymi dérgohen né repartin e
férgimit, ku sé¢ bashku me koncentratet e plumbit
kéto materiale i nénshtrohen procesit té férgimit
dhe shkrirjes né furrat gropore.

Furrat rrotulluese né Trepcé jané té pajisura
me stabilimente pércjellése, si¢ jané: mbushja e
furrés, sistemi i filtrave dhe transporti. Si léndé
djegése pérdoret mazuti. Kapaciteti prodhues
éshté 15.000 ton Pb/vit nga baterité e harxhuara.
Si flukse pérdoren: hekuri, hidroksidi i natriumit,
karboni, dyoksidi i silicit etj [1].

Né Kosové ekzistojné ndérmarrje private pro-
dhuese té cilat merren me kété veprimtari dhe
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procesi teknologjik éshté i ngjashém me até té
teknologjisé sé Trep¢és me té vetmin ndryshim
se kétu béhet edhe shkrirja e pastés dhe lymit,
domethéné, pjesés oksido-sulfite sé bashku me
fraksionin e metalit-rrjetat dhe gelité.

Teknika e punés né kéto ndérmarrje private té
pérpunimit té baterive té harxhuara nuk éshté e
automatizuar dhe pajisjet pér pérpunim jané mé té
vogla krahasuar me ato t& Trepgés, prej nga rrjedh
qé edhe kapaciteti i pérgjithshém éshté mé i voggl.
Si léndé djegése né kéto ndérmarrje pérdoret vaji i
cili mblidhet nga makinat transportuese.

TEORIA DHE PRAKTIKA E PROCESIT TE SHKRIRJES
SE FRAKSIONEVE METALIKE

Pjesa metalike, pasta dhe lymi sé bashku i nén-
shtrohen procesit té shkrirjes né furrén rrotulluese.
Sharzhi pérbéhet nga kéta komponenté: pjesa meta-
like, pluhuri, pasta dhe koksi 2.5%, NaOH 8.6% dhe
Fe2.4% [1].

Shpeshheré né vend té sodés kaustike pérdoret
edhe karbonati i natriumit, i cili éshté mé i liré,
ndérsa efekti i veprimit éshté i njéjté. Pas mbushjes
sé furrés me kéto komponenté, ndizet flakéhed-
hési dhe fillon procesi i shkrirjes dhe zhvillimit t&
reaksioneve kimike i cili zgjaté 3-7 oré. E réndeé-
sishme éshté qé té ceket se mazuti ose vaji i dje-
gur para se té futet né flakéhedhés duhet t& nxehet
deri né temperaturén 80°C. Roli i koksit né sharzhe
éshté gé t& béjé reduktimin e oksideve té plumbit,
ndérsa soda kaustike dhe hekuri shtohen pér li-
dhjen e squfurit, d.m.th largimin e sulfiteve nga
sharzhi. Temperaturat né furré jané mbi 1000°C,
ndérsa gazi nga furra del me njé temperaturé prej
1100°C. Temperatura e zgjyrés éshté 960°C dhe ajo
e metalikes 850°C. Gjaté procesit té shkrirjes né
furré zhvillohen kéto reaksione kimike [3]:

Reaksionet pér sulfatin e plumbit jané:

PbSO, + C + 4NaOH = 2Pb + Na,SO, + CO, + 2H,0
2PbSO, + 5C + 4NaOH = 2Pb + 2Na,§ + 5CO, +2H,0
3PbSO, + 6C = 3PbS + 6CO,

2PbSO, + C + 4NaOH = 2Pb + 2Na,S + CO, + 2H,0
PbS + Fe = Pb + FeS

Reaksionet pér oksidin e plumbit jané:
2PbO + C = 2Pb + CO,
PbO + Fe =Pb + FeO

Reaksionet pér formimin e mbeturinave té
metaleve jané:
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2NaOH + FeO + SiO, = Na,0 FeO SiO, + H,0

Reaksionet e grimcave té polypropilenit jané:
6Pb + 30, = 6PbO
8CH, : CHCI + 200, + 4PbO = 16CO, + 12H,0 + 4PbCl,
4CH, : CHCl +50,= O<(CH, CH,),>0 + 4CO, + 4HCl
4HCI +2PbO = 2PbCl, + 2H,0
O<(CH, CH,),>0 + 50, = 4CO, + 4H,0

Shtimi i flukseve né procesin e reduktimit t&
pastés pérbéhet prej sodés kaustike, koksit, llojeve
té ndryshme té plumbit dhe silicit té pastér. Reak-
sioni i sodés kaustike rezulton né formimin e pér-
zierjes sé sulfurit qé kontribuon né pérbérjen e
mbeturinave té metaleve té shkrira. Hekuri luan
rolin e reduktuesit, sepse ndikon né zvogélimin
e sulfiteve té formuara né banjé. Sulfiti dhe ok-
sidi i hekurit lidhen me mbeturinat e metaleve
té shkrira. Koksi luan rolin e reduktuesit, ndérsa
silici pérdoret pér stabilizimin e mbeturinave té
metaleve té shkrira pér shkak té pikés s¢ ulét t&
shkrirjes [5].

Pasi konstatohet se materiali éshté i shkriré,
domethéné zgjyra éshté e lénggét-viskoze dhe koha
pér zhvillimin reaksioneve kimike ka pérfunduar,
béhet zbrazja e furrés, ku sé pari zbrazet zgjyra dhe
pasi gé té nxirret ajo zbrazet edhe metali né ené té
vecanta. Metali i fituar nga furra rrotulluese mund
té pérdoret pér pérfitimin e aliazheve té ndryshme
pér industriné e baterive, mirépo ky metal mund
edhe té rafinohet, pér té fituar plumbin e pastér.
Rrafinimi béhet me géllim té largimit té bakrit, an-
timonit, arsenit dhe kallajit, procesi kryhet né ka-
zané té madhésive t& ndryshme, si pér shembull né
Janjevé né kazané prej 15-20t, ndérsa né fabrikén
e Trepgés 250-300t. Procesi i rafinimit té plumbit
nga bakri béhet me ndihmén e squfurit elementar,
ndérsa zbutja e plumbit béhet me ndihmén e sodés
kaustike dhe nitratit t€ natriumit. Zgjyra e formuar
nga pérpunimi i baterive t& shpenzuar né furrat
rrotulluese pérmban njé sasi t& voggl té plumbit dhe
si e tillé deponohet né vende té caktuara. Gazrat e
procesit pas kalimit té tyre népér ciklon, ku ndahen
grimcat e trasha té plumbit dhe béhet ftohja e tyre,
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kalojné né filtra me thasé ku béhet ndarja e grim-
cave t& imta t& pluhurit, késhtu gazi i ¢liruar nuk e
kalon kufirin e lejuar prej 5mg/m? [4].

PERFUNDIM

Peérfitimi i plumbit nga materialet dytésore
éshté shumé mé efikas se pérfitimi i plumbit nga
léndét e para. Procesi i pérgjithshém i prodhimit
éshté mé i shkurtér dhe kryhet me konsum mé té
voggél té energjisé. Numri i pérbérésve dhe i meta-
leve pércjellése né proces éshté shumé mé i voggl.
Neutralizimi i oksideve té squfurit me sodé kaus-
tike dhe formimi i sulfatit dhe sulfitit t& natriumit si
dhe pérdorimi i hekurit si desulfurues, ndikon né
zvogélimin e shkallés sé ndotjes sé¢ mjedisit. Gjaté
pérpunimit té baterive t&é harxhuara nuk shkohet
deri te lirimi i kompozimeve toksike, oksideve té
plumbit dhe klorureve. Kujdes duhet tu kushtohet
gazrave SO, dhe SO, e kjo realizohet pérmes pro-
ceseve te desulfurimit, ashtu qé 97% e sulfurit qe
gjendet né pasté (H,SO,), kalon né Na,SO,.

Grumbullimi dhe riqarkullimi i baterive né
shtetet e Evropés éshté i ndryshém. Né disa vende
grumbullimi i pérmbahet programeve shtetérore
ku baterité e reja mund té blihen mé liré nése
kthehen té vjetrat.

Né Kosové situata éshté mé ndryshe: nuk ek-
ziston asnjé lehtésim apo mundési kémbimi ose
ndonjé rregullore pér grumbullimin e baterive.
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