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PERMBLEDHJE

Materialet plastike luajné rol té réndésishém
né té gjitha fushat e jetés. Ato jané duke u pér-
dorur pér té prodhuar produkte té pérditshme
dhe kané zévendésuar shumé materiale té tjera.
Pérparésité jané té shumta: aftésité e modifiki-
meve teknike, pesha, rezistenca ndaj veprimeve
kimike, izolator i miré, material jo i shtren;jté, etj.
Situata e tanishme e menaxhimit me mbetjet nga
plastika pér Kosovén éshté shumé e pa pérshtat-
shme sepse kéto mbetje né masén mé té madhe
depozitohen né rrugg, né vende jo t&¢ duhura pér
mbledhje dhe ndarje dhe njé sasi e vogél né depo.
Né kété punim éshté paraqgitur procesi i menaxhi-
mit i mbetjeve nga plastika duke filluar nga bur-
imi, Kklasifikimi dhe identifikimi i tyre. Q&llimi
primar i kétij punimi éshté té njihen fazat krye-
sore té rigarkullimit dhe té shqyrtohen mundésité
e shfrytézimit té mbetjeve nga plastika edhe né
vendin toné.

Fjalét kyce: plastika, mbetja, ndarja, procesi,
mjedisi.

ABSTRACT

Plastic materials are of a great importance on
every field of life. We are using them to produce
different products and they have replaced most
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of other materials. Advantages of plastic materi-
als are numerous, for example: capacity of techni-
cal modification, low density, chemical resistance,
high-quality insulator, economical material, etc.
The current management system for plastic wastes
in Kosova is unfavorable for the reason that the big-
gest part of plastic waste are deposited on streets,
on inappropriate places for collection and sorting,
and only a small amount of waste on landfill. On
this project is represented process of managing
with plastic waste starting from source, classifica-
tion and identification of waste, and all of these
actions are of a huge influence on human health
and environment. Primary goal of this project is
to identify main stages of recirculation and to ex-
plore for possibilities to recycle plastic waste in our
country as well.

Key words: plastic, waste, sorting, process,
environment.

HyrjE

Materialet plastike dita-dités po zené vend té
réndésishém si materiale pér ambalazhim edhe
pse paragesin probleme né lidhje me mjedisin.
Arsyet pér pérdorim kaq té madh jané té shumta.
Kryesorja éshté ¢mimi i ulét i 1éndés sé paré, masa
e vogél dhe mundésité e ndryshme té punimit.
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Pérveg késaj kemi edhe shpenzim té voggl specifik
té energjisé (harxhim i energjisé pér njési té pro-
dhimit t& paketuar) gjaté prodhimit t¢ materialit
plastik i cili pérdoret pér ambalazhim né raport me
ambalazhimin prej gelqi apo alumini.

Zgjidhja e problemit t& mbetjeve té plastikés
mé sé shpeshti kryhet me depozitim té miréfillte
por fatkegésisht nga moskujdesi i banoréve ato
gjinden edhe jashté depove. Magazinat e qyteteve
té médha dhe vendeve né zhvillim jané praktik-
isht t¢ mbushura ndérsa té rejat nuk po ndértohen
pér shkak té ¢cmimit té larté dhe nuk po munden
té pércjellin shpejtésiné e duhur té ndértimit.
Kjo ményré e largimit t¢ mbetjeve éshté e padeé-
shirueshme e sidomos pér ambalazhin e plastikés
pér shumé arsye (zené hapésiré té madhe, jané té
pa zbérthyeshme, kané ndikim negativ né mjedis
etj). Né vendin toné nuk ekzistojné kushtet pér
grumbullim, ndarje dhe pérpunim efikas té pér-
punimit t& mbetjeve nga plastika.

Né kété punim jané paraqitur burimet dhe Ilo-
jet e mbetjeve nga plastika si dhe mundésité pér
Klasifikimin dhe identifikimin e tyre.

1. BURIMET E MBETJEVE TE PLASTIKES

Pasi té pastrohen mbetjet e plastikés, ato mund
té pérdoren pér shumé géllime e prodhime té
ndryshme nga ato burimore [3]. Burimet krye-
sore t& mbetjeve té plastikés qé mund té pérdoren
pér riprodhim mund té klasifikohen si né vijim:
industriale, tregétare, shtépiake, nga bujqésia dhe
mbetjet komunale [5].

Njé paraqitje skematike e grumbullimit t&
mbetjeve plastike nga burimet e ndotjes do té
mund té dukej si né figurén 1.

industriale komunale bujgésia shtépiake

Burimet e mbetjeve

Figura 1. Burimet e mbetjeve té plastikeés.

1.1 MBETJET INDUSTRIALE
Mbetjet industriale dhe materialet e papérsh-

tatshme té ashtuquajtura mbetje primare mund
té krijohen gjaté procesimit té madh té plastikeés,
industrisé sé ambalazhimeve dhe fabrikimeve
té ndryshme [4]. Shumica e kétij materiali plas-
tik hedhuriné éshté né gjendje té miré fizike: ka
pastérti té mjaftueshme sepse nuk éshté pérzier
me materiale té tjera. Materiali ka gené i ekspo-
zuar né temperatura té larta gjaté proceseve té
pérpunimeve mé ané té té cilave ka ndryshuar
karakteristikat e tij, por nuk ka gené i pérdorur né
asnjé produkt.

Ripérdorimi i kétyre llojeve té plastikés ésh-
té i ngjashém me material té ri. Si rrjedhim sasi-
té e mbetjeve do té jené mé té pakta. Proceset e
industrisé sé plastikés ndonjéheré rigarkullojné
mbetje plastike té vetékrijuara dhe ato hyjné né
grupin e léndéve té para dytésore. Ende ka sasi té
mjaftueshme té mbetjeve t& pa mbledhura si ato
industriale ashtu edhe ato komunale.

Mbledhésit e mbetjeve industriale jané té gat-
shém té bashképunojné me mbledhés privaté apo
me njési riprodhuese sig éshté rasti me Sh.A. ”Bir-
ra Peja”. Né kété ndérmarrje mbetjet ambalazh
(shishet e birrés t& prodhuara nga materiali plas-
tik PET, plastika pér mbéshtjellés té shisheve etj,)
menaxhohen dhe koordinohen me mbledhésit
privaté.

1.2 MBETJET TREGETARE

Dyqanet punuese, zejtarét, lokalet, supermer-
katot dhe shitésit me shumicé mund té jené bur-
ime té ndotjeve me plastiké né masé t&é madhe.
Puna mé e madhe lidhur me kéto mbetje éshté qé
té mblidhet ky material i prodhuar nga PE-ja, si
ai i pastér ashtu edhe plastika e ndotur. Njé puné
té tille mjafté efikase, mund té shohim p.sh. te
kompania ETC né Pejé, qé¢ mbledh, paketon dhe
pastaj e shet mbetjet e plastikés duke pérfituar té
mira materiale dhe duke mbrojtur rrethinat nga
ndotjet e plastikés [5].

1.3 MBETJET NGA BUJQESIA

Fermat dhe fidanishtet té¢ vendosura larg qen-
drave urbane mund té prodhojné ndotje:

- né forma té paketimeve si p.sh. shtresave té
ndryshme té plastikés, kutive

- né formé té materialeve t& ndértimit si p.sh.
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gypa pér ujitje dhe gypa té ujit té pijshém.

1.4 MBETJET KOMUNALE

Mbetjet e plastikés mund té mblidhen né
ményra té ndryshme né kuadrin komunal: shtépi
(amviséri apo mbetje shtépiake té organizuara),
rrugg, parge, depo etj. Né vendin toné grumbul-
limi i mbetjeve shtépiake béhet me ané t& mbled-
hjes dhe depozitimit té té gjithé mbeturinave ash-
tu té pérziera. Késhtu kemi mbetje té plastikés sé
pérzier dhe té ndotur gjé qé véshtiréson procesin
e riqarkullimit té plastikeés.

2. KLASIFIKIMI I MBETJEVE TE PLASTIKES

Lloji i materialit té plastikés ka réndési krye-
sore né ményrén e rigarkullimit sa mé i njétrajt-
shém té jeté [3]. Ky lloj i njéjté i materialit mund té
arrihet me njé ndarje paraprake té kushtueshme.
Qe té fitohet masé plastike me cilési té larté do té
ishte dashur té punohet vetém me njé 1loj mase.

Ndarja e materialit plastik do t&€ mund té lehté-
sohej me ané té njohjes dhe klasifikimit paraprak
[5]. Gjaté pérgatitjes pér riqarkullim t& mbetjeve té
plastikés éshté e domosdoshme gé ato t&é ndahen
nga mbetjet e tjera. Procesi kalon népér disa faza:

- identifikimi dhe té ndarja sipas llojit,

- grimcimi,

- pastrimi,

- tharja,

- granulimi

Procesi pérmbyllet mé ripérpunim té tij né am-
balazh apo né produkte té tjera. Pér zbatim té ké-
tyre operacioneve jané té nevojshme pajisjet speci-
fike dhe pér kété arsye edhe ¢gmimi i prodhimit té
fituar nga riqarkullimi i plastikés éshté i larté.

3. LLOJET E PLASTIKES

Né shtetet e industrializuara ka me gindra lloje
té materialeve plastike té pérshtatshme pér qél-
lime té ndryshme tregétare. Edhe né vendet mé
pak té zhvilluara, shumé lloje té plastikés kané njé
tendencé né rritje té pérdorimit sikurse né vendete
zhvilluara. Té dyja, si vendet e zhvilluara edhe ato
né zhvillim, kané katér lloje té plastikés té cilat mé
sé shumti i pérdorin: polietileni (PE), polipropileni
(PP), polistireni (PS) dhe polivinili kloridi (PVC).
Secila nga kéto plastika mund té ndahet duke ju
referuar densitetit, llojit t& procesit té pérdoruar né
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Figura 2. Fuqi té ndryshmerpér ruajtjen
e materialeve nga plastika.

Figura 3. Materiale té ndryshme plastike nga tregu

pérpunimin e tyre dhe shtimit té aditivéve.

Né vazhdim do té pérshkruajmé me pak fjalé
karakteristikat e kétyre katér llojeve té plastikés t&
cilat jané mé sé shumti né riqarkullim: figurat 2
dhe 3.

3.1 PouietiLent (PE)

Llojet kryesore té polietilenit jané polietileni
me dendési t& ulét (LDPE) dhe polietileni me
dendési té lart (HDPE).

LDPE-+ja éshté i buté, elastik dhe i lehté pér
prerje, me njé aromé si parafina e girinjve. Pamjen
strukturale dhe molekulare t& PE-sé mund ta sho-
him né figurén 4. Kur hollohet éshté mé trans-
parente, ndérsa kur trashet éshté sikur quméshti
i bardhé n.q.s. nuk i shtohen pigmente. LDPE-ja
pérdoret pér prodhimin e geseve, ¢orapeve dhe
carcaféve, shisheve me fryrje, kuti ushqimi, gypa
fleksibil dhe tuba gome, artikuj shtépiaké si kova,
lojnat pér fémijé, kabllo telefonike dhe elektrike,

etj.
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branched

molecular structure

4 CHsz chemical structure Y
| low-density polyethylene (LDPE)
s
v—CHZ—cH-ECHz—CHZEI-ch—CHZ LAA Q) carben @
'|:H2 (O hydrogen (H)
e
\_ CHz Y.

Figura 4. Pamja strukturale dhe molekulare e PE-sé

HDPE-ja éshté mé i forté dhe mé i ngurté se
LDPE-ja dhe ka ngjyré té bardhé si quméshti.
Kéto veti i ka edhe kur éshté shumé i holluar.
Kryesisht pérdoret pér valixhe dhe si material
mbéshtjellés industrial, pér shishe té pijeve té pa
gazuara, shishe té detergjenteve dhe preparateve
kozmetike, lojnave, kutive, koshat e plehrave dhe
artikuj té tjeré shtépiaké.

3.2 PoriproriLENI (PP)

Polipropileni éshté mé i ashpér se sa PE-ja dhe
nuk mund té lakohet pa u thyer [2]. Pérdoret pér
tavolina, karrige, mbajtése t&é ndryshme shtépiake,
pér pjesé automjetesh, valixhe, mbajtése té verés,
kutia, gypa, litaré, thurje rrjetash, si instrumente
kirurgjikale, shishe medicinale, ené ushqimesh etj.

3.3 PoLisTIRENI (PS)

Né gjendjen e papérpunuar polistireni éshté i
thyeshém dhe transparent. Materiali éshté shpesh
i pérzier (kopolimer) me materiale té tjera pér
té fituar karakteristikat e duhura. Polistireni me
efekt té larté (HIPS) éshté i prodhuar nga shtimi
i gomés. Shkuma e polistirenit éshté shpesh e
prodhuar nga inkorporimi i reagentéve fryrés
gjaté procesit polimerik. PS-ja pérdoret pér ené
transparente té kuzhinés, shishe, lojna, ené ush-
gimore etj.

3.4 Polivinil kloridi (PVC)

Polivinil kloridi éshté i forté, i ngurté, né qofte
se nuk shtohen léndé té tjera plastike [2]. Si pér-
dorim i pérgjithshém i PVC-sé jané shishet, mate-
riale paketues transparenté, gypa e ujit té pijshém
dhe té ujitjes, pér ulluké té ndryshém, mbajtéset e
gelqit, prodhimi i dritareve, paneleve né ndértim-
tari, etj.

N.q.s. PVC-sé i shtohen mjete plasticide
atéheré produkti éshté i njohur si polivinil klori-
di me plasticide (PPVC), i cili &shté i butg, elastik,
dhe pérdoret pér produkte t&é ndryshme si: topat
e sportit, gypa té ujit dhe mbéshtjellés té kabllo-
ve, képucé, pér mbulime té¢ dyshemesé, fshesa
dore, perde té dushit, pajisje t& brendshme té au-
tomjeteve, shishe, etj. [4].

Llojet e tjera té plastikés jané polikarbonati
(PC), polietilen tereftalati (PET), poliuretani (PU)
dhe najloni apo poliamidi (PA).

4. IDENTIFIKIMI I LLOJEVE TE PLASTIKES

Kur rigarkullohet materiali plastik éshté me
rendési identifikimi i tij né ményré té drejté [2].
N.q.s. kjo fazé nuk njihet sa duhet, atéheré do té
keté pasoja té shumta gjaté procesit té rigarku-
llimit dhe si produkt final do té kemi njé mate-
rial me pamje té jashtme té zbehté. Ky material
i pérfituar nuk i pérmbush kérkesat e tregut dhe
nuk ka vetité mekanike té cilat kérkohen nga ma-
terialet plastike.

Njohja dhe identifikimi i ploté i materialit plas-
tik dhe karakterizimi i tij éshté njé punéjo elehté, e
cila kérkon procedura analitike t& ndérlikuara dhe
pajisje moderne. Né figurén 5 paraqgitet ményra e
identifikimit t& llojeve t& plastikés dhe simbolet
e riqarkullimit t&¢ ambalazhit t& plastikés. Meg-
jithaté, né disa raste éshté i mjaftueshém vetém
pércaktimi apo vértetimi i llojeve té plastikés sé
hulumtuar.

Pér kéto géllime jané zhvilluar dhe aprovuar
disa metoda té thjeshta dhe té shpejta pér identi-
fikimin. Ky identifikim mund té fillojé né bazé té
vetive fizike (dendésia, pércueshméria elektrike,
lidhshmeéria etj), testit me tel dhe thua, testit me
flotacion, testit me ndezje etj. [4]. Pér njé ilustrim
té identifikimit t¢ mundshém éshté pérpiluar
tabela 1.

Testi me: | PE PP PS PVC

ujé rri né sipérfage 111 né fundoset fundoset
sipérfage

i kaltér me shkrirje ngjyré e e verdhé, e verdhé, nxihet,

djegie dhe pikim verdhé me flaké e bén tym dhe

bazg té kaltér | nxiré, me nuk vazhdon
pikim djegien

era pas si parafina e qgirinjve | pak mé e lehté | e émbél

ndezjes se parafina

grithje Po Jo Jo Jo

Tabela: 1. Identifikimi i disa llojeve té plastikés
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A Polyethylene Terephthalate (PETE)
1 Lloji me i pérhapur i plastikes, sepse pérdoret kryesisht
C— .) pér shishet e ujit, 1éngjeve dhe produkte té tjera
PETE ushqimore dhe ambalazhime.

High Density Polyethylene (HDPE)
Pérdoret pér shishe quméshti, kosi, léngjeve, ujit,
detergjenteve dhe preparateve té ndryshme kimike, etj.

.
2D

HDPE

&5

™
[ 3

LDPE

Polyvinyl Chloride (PVC)
Pérdoret pér shishe detergjenti, shampoje dhe preparate
té tjera kimike, kabllo dhe materiale ndértimore, etj.

Low Density Polyethylene (LDPE)
Pérdoret pér shishe elastike, qese pér ushqime, etj.

Polypropylene (PP)
Pérdoret pér vazo kosi, shishe shurupesh, shisheve
té barnave mjekésore, etj.

e
5D

Polystyrene (PS)
Pérdoret pér ambalazhime té forta, pjata, gota, pako
plastike pér barna, etj.

FaY
8D

Té tjera
Ambalazh plastike dhe prodhime té tjera jo t&
pérmendura mé lart.

raS
D

Other

Figura 5. Identifikimi i llojeve té plastikés
dhe simbolet e riqarkullimit té ambalazhit plastik

Njohja e ambalazhit polimer t& pérdorur do
té ishte mé e thjeshté, n.q.s. né té do té ishin ven-
dosur shenjat e materialit polimer nga i cili éshté
punuar [3]. Shumé lloje té plastikés mund té
duken si té njéjta apo njé lloj plastike té zotérojé
shumé karakteristika fizike dhe kimike té varura
nga lloji i aditivéve té pérdorur. Pér identifikimin
e polimereve, pér testim té detajuar kimik, éshté
e nevojshme té béhén analizat me rreze infra te
kuge.

PERFUNDIM

Né punim jané analizuar rrugg té ndryshme té
njohjes sé burimeve té mbetjeve plastike si¢ jané:
identifikimi dhe klasifikimi i tyre. Secila fazé e
kétij procesi ka réndésiné dhe specifikat e saj, pra

edhe pérparésité dhe té metat e saj. Bazuar né fak-
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tin se mbetjet plastike shpesh nuk jané té ndara
apo klasifikuara (sipas kérkesave dhe metodave
té paraqitura), atéheré pérpunimi i tyre véshtiré-
sohet.

Réndeésia e llojeve té plastikés pér menaxhimin
e mbetjeve éshté analizuar népérmjet llojeve krye-
sore té plastikés té cilat kané gjetur pérdorim mé
té madh pér géllime tregétare.

Burimi, identifikimi dhe klasifikimi i mbetjeve
plastike kané ndikim té drejtpérdrejté né cilés-
iné e produktit té fituar. Kéto faza té procesit t&
rigarkullimit kérkojné respektim té procedurave
analitike dhe pajisje té sofistikuara, né ményré qé
produktet né treg t&¢ mund té konkurrojné me ma-
terialin e ri.

Nuk jané té pa réndésishme as metodat e
thjeshta té cilat kané gjetur aplikim t& madh né
rigarkullimin e mbetjeve nga plastika. Pér kéto
arsye, kéto faza té procesit té riqarkullimit té
mbetjeve plastike té paragitura né punim, shpesh
jané me kosto té larté, andaj prodhuesit nuk jané
té gatshém té shtojné volumin e prodhimit né
bazé té plastikés sé riqarkulluar.
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